@ POLIPAKS Pielikums Nr.3

P OLI P AKS G R O U P

PRASIBAS GRAFISKAJIEM FAILIEM TEHNISKA SPECIFIKACIJA 2020.06./3.v.

Dota tehniska specifikacija attiecas uz grafiskam datném, kuras ir paredzétas drukai Polipaks razotné. Tas
merkis ir nodrosinat augstus drukas standartus iepakojuma materiala apdrukai ar fleksografisko iespiesanas
metodi. Jebkuras novirzes no zemak noraditam prasibam ir jasaskano starp Pasutitaju un Polipaks.

DATNU FORMATI
a. Al, EPS — Adobe lllustrator CC

b. PDF — Portable Document Format (PDF: Acrobat 8 (PDF 1.7); General — Preserve Editing Capabilities;
Create Acrobat Layers from Top — Level Layers: Compression — viss atspégjots; Bleeds — Use Document
Bleed Settings; Output — Color Conversions iespgjots uz "No Conversion")

DATNU SAGATAVOSANA

—

. Liknu un rastra grafiskam datném jabut sekojoSos krasu modelos: CMYK, Grayscale, Bitmap
2. Rastra attelu izskirtspegja — 300 dpi

3. Izskirtspeja efektiem, kuri tika raditi Adobe Illustrator lietotne — 600 dpi

4. Svitru attéla (Bitmap) izskirtspéjai jabut no 600 lidz 1200 dpi

o

Datnes nedrikst saturéet sleptus vai nedrukajamos elementus. Visas neizmantotas krasas, otas, stilus un
krasu parlaizu vizualizacijas ("draft trapping”) ir ieteicams dzést

6. Sarezgitus "Appearances” nepiecieSams vienkarsSot (Expand Appearances). Sarezditas "Brushes” art
nepiecieSams vienkarsot (Flatten transparency ar iespeju "Convert all Strokes to Outlines"un "Preserve Over-
prints and Spot Colors", ka art liknu lidzsvars: 100% [liknes)

7. Objektu caurspidiguma un dazadu parklajuma reZzimu (Screen, Multiply...) izmantoSana ir pienemama,
iznemot caurspidibas izmantosanu gradienta slidnos un "Mesh tool” (Adobe Illustrator) rika

8. Standarta rastra lenki ir 7,5°; 37,5°% 67,56° 82,5°. Tada veida "aktivo" krasu lenku starpibai ir jabat 30°, bet
“neaktivajam” krasam rastra lenkis var atSkirties uz 15°(pieméram dzeltenai krasai). Nav pielaujama krasu
savstarpeja parklasanas ar vienadu rastra lenki ka art ar dazadam lineatGram(LPI)

9. Visas garnitdras nepiecieSams parveidot lTknés, neaizmirstot par tekstu viedos slanos (Smart Layer) Adobe
Photoshop lietotné

10. Produkcijai maisu veida visiem iespiedelementiem jaatkapjas vismaz 3 mm no dizaina malas
11. Visiem iespiedelementiem, kuri tiek drukati lidz dizaina malai, jabdt ar Tmm pielaidem uz katru malu

12. Liniju minimalais biezums:

a
b
C
d

: "pozitiva” viena krasa 0.1 mm
. "pozitiva” 2-4 krasas 0.4 mm
: "negativa” viena krasa 0.3 mm
. "negativa” 2-4 krasas 0.6 mm

13. Nav at|auts izmantot [inijas ar atribdtu — "Hairline"
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14. Garnitlras minimala biezne:

a. "pozitiva” bez aizcirsmém vai izceltiem ar pustrekniem burtiem viena krasa 5 pt
b. "pozitiva” dekorafivam garnitlram vai garnitdram ar planam [inijam viena krasa 9 pt
C. "pozitiva” bez aizcirsmem vai izceltiem ar pustrekniem burtiem 2-4 krasas 7 pt
d. "pozitiva” dekorativam garnitliram vai garnitlram ar planam [inijam 2-4 krasas 11 pt

e. "negativa” bez aizcirsméem vai izceltiem ar pustrekniem burtiem viena krasa 7 pt

f. "negativa” dekorativam garnitiram vai garnitiram ar planam lhijam viena krasa 10 pt

A '"negativa” bez aizcirsméem vai izceltiem ar pustrekniem burtiem 2-4 krasas 12 pt

(M "negativa” dekorativam garnitdram vai garnitdram ar planam [inijam 2-4 krasas 14 pt

15. Masinas novilkums vienlaidus apdrukatam virsmam un nokrasam kuram krasas daudzums mazaks par 8%
un lielaks par 95% var atskirties no originalmaketa. Lieliem gaiSo krasu laukumiem mes iesakam izmantot
specialas standartkrasas (Pantone)

16. Tonu nokrasam gradienta ir jabut robezas no 3 lidz 99%
17. "Pullback” baltai krasai = 0,3 mm
18. "Trapping” (krasu nobides) — 0,75 mm

19. Janem vera, ka "trapping” (krasu nobides) maina vizualo maketa uztveri, ipasi izmantojot kontrastéjosas
krasas un sikus elementus

20. Rastra attélu pagriesana, izméru maina un grieSana javeic Adobe Photoshop lietotne

21. Maketiem ar rastra attéliem, japieliek Sis datnes atseviski. Rastra attelu datnem PSD formata jabut ar
slaniem un datnem TIFF formata jablt bez kompresijas

22. Pirmsdrukas sagatavo$anas process nem vera klienta krasu profiluy, ja tas ir ierakstits dizaina datne. Visos
parejos gadijumos par pamatu nem ISOcoated_v2_eci profilu, pamatojoties uz FOGRA39 datiem, un ISO
12647-2: 2004 standartu

23. Gadijuma, ja dizains satur pasas uznemuma krasas, tam jabut noraditam péec "Pantone FORMULA GUIDE
Coated" kataloga

24. lespiedmasinas spéj nodrosinat 10 krasu vienlaicigu druku, ieskaitot tehnologiski nepiecieSamo virsmas
klajumu (balta vai laka)

25. Laminators |auj klat materialu ar vai bez apdrukas ar dazadiem papildus klajumiem: “matt varnish”, “anti-slip
varnish", “antifog coating” u. c. ievérojot drukas krasu nobides kontroles registru

26. Kopgjais krasu klajums nedriks parsniegt 320%

27. Dizaina, krasu kontrolei drukas procesa, nepiecieSsams ievietot krasu kontroles skalu (apali vai kvadrata
formas elementi 5mm platuma). Katrai krasai divi elementi: 100% un 50% rastra

28. EAN koda minimalais standarta izmérs drukas virziena ir SCO un SC2 drukas Skérsvirziena. Kontrasts |oti
stipri ietekme lasamibu (rekomendgjam izmantot: melno krasu uz balta fona). BWR: 0.04 mm
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